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UTILIZACION DE UN PROGRAMA DE SIMULACION DE PROCESOS
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PRACTICA 4 S

Tecnologia de Fabricacion

La préctica consta de la presentacion, instalacion y utilizacion de un
programa de simulacion de procesos.

Como memoria de practica se debe presentar la solucion planteada
por e adumno al problema de Gestion de cartuchos de cinta de un centro de
célculo que se plantea en este documento.

El materia necesario para la realizacion de esta préctica se encuentra
disponible en http://lorca.umh.es en los siguientes ficheros:

Fichero comentario
getstart.pdf Manual de usuario del Simprocessen €
gue se encuentran varios gemplosy un
tutoria completo.
(eninglés)

Spstudent.zip Fichero de autoinstalacién de la version
para estudiante del Simprocess. Esta
verson esta limitada a5 nivelesy 50
nodos.

Practicad. pdf Este fichero

En clase se rediza € tutorial de un sstema de gestion de llamadas
que permitira al alumno conocer & funcionamiento del programa.



PRACTICA 4 S

Tecnologia de Fabricacion

ENUNCIADO DE LA PRACTICA

Objetivo: Automatizar € servicio de gestion de cartuchos de cintas
magnéticas de un centro de calculo

Descripcion del proceso: Un centro de calculo recibe peticiones
para instaar en las unidades de lectura/escritura cartuchos de cinta
magnética situados en un amacen. Al recibir una peticion por la consola, €
operador locdliza la cinta en su correspondiente ubicacion (fij@ en una
estanteria, selecciona la unidad en la que se va aindtadar y stuala cinta en
el cargador automatico de la unidad. Cuando € usuario deja de necesitar la
cinta, € operador recibe € mensgje por la consola a la vez que la cinta es
expulsada automaticamente por la unidad de cinta a cargador automético.
El operador la recoge de ali y la deposita en su ubicacion en & amacén.
Las cintas en la actualidad se identifican por un codigo de barras decimal
de 5 digitos. Los dos primeros hacen referencia a la estanteria en que se
encuntran, los tres siguientes a la ubicacion en la estanteria.

Datos:

= NUmero de cintas mangjadas. 5.000

» Tiempo de respuesta requerido: inferior a1l min.

» Tiempo medio entre peticiones. 2 minutos +-30 segundos

» Dimensiones de la estanteriaa Modulos de 2x2 m con
capacidad para 500 cartuchos por médulo.

» Dimensonesde cartucho de cinta: 200x150x50 mm

= Peso: 250 gr.

» Distancia ocupada por cargadores. 15 m



